- Highly efficient cutters of metal structures
- Exceptionally fast and smooth operation

- Extremely resistant to breakage
- rigid design of instrument’s neck

- Special shape for easy trepanation of crown replacement

- Alta capacidad de corte de estructuras metalicas
y muy larga durabilidad

- Trabajo facil y rapido
- Extremamente resistentes

- Modelo especial para la trepanacién de coronas

See page 37
Detalles — pdgina 37




TUNGSTEN CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO

Tungsten Carbide Burs

The first products enlisted in our company product portfolio were
dental burs. Manufacture of dental burs thus started more than 60
years ago. Burs'range gradually expanded and is still expanding due
to the cooperation with dentists and renowned experts in the field.
With our own designer team, we are able to respond flexibly to

the needs and demands of the market. Burs are manufactured on
continuously improved machines of our own design, while a four-
level control throughout the manufacturing cycle guarantees their
high quality.

Code number according to ISO
Significado del cédigo 1SO

Fresas de carburo

Las fresas dentales fueron historicamente el primer producto
fabricado por nuestra empresa. La produccion de fresas dentales
comenzo en Medin hace ya mas de 60 aios. El surtido de fresas
se fue ampliando gradualmente y contintia extendiéndose graci-
as a la colaboracion con odontélogos y reconocidos profesiona-
les del campo.

Gracias a nuestro propio equipo de desarrollo, somos capaces
de responder con flexibilidad a las necesidades y demandas del
mercado. Las fresas se fabrican en maquinas en continuo movim-
iento de disefio propio y los controles de cuatro grados durante
todo el proceso garantizan su alta calidad.

150 | 500 |314 [137 | 006 |06
Material of working part, | Type of shank —holder, | Shape of working part Characteristics of Size of working part
surface finish total length working part (1/10 mm)
Material de la partede | Tipo de vastago Forma de la parte de Caracteristicas de la parte | Tamanio de la parte de
trabajo, acabamiento de | — longitud total trabajo de trabajo trabajo (1/10 mm)
la superficie
Description
Descripcion
Type
Forma ISO

Length of working part

USNo._1156 Longitud de la parte de trabajo

L(mm) 3,3

Shank
Vastago

MEDIN order number
Cédigo MEDIN

Instructions for use - page 73
Instrucciones de uso - pagina 74
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Packing
Embalaje

Packing 5 pcs
Embalaje 5 unid.

)
(111}

|5

Packing 1 pc
Embalaje unitario -
B amunmm
L —
Sorting
Ordenacion
de 6 12 32 8 6 3 10 6 10 32 6 6 6 10 6 10 8 6
Cross cut e . . ° ° o
Page / Pagina 2 b} ] 3 29 30 30 30 30 34 30 30 31 31 31 31 33 31

Blades / No. de filos
Cross cut
Page / Pagina
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TUNGSTEN CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO

UsNo. 1/4 uz 1 2 3 4 5 6 7 a
@(mm) 05 1.0 AL BE 21
n 1S0500104001007... 005 006 008 009 012 016 018
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packing / embalaje
5 pes/ unid.
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TUNGSTEN CARBIDE BURS
FRESAS DE CARBURO

Usiba. 56 57 58 59 60 61
ﬂ Limm) 3.3 38 4.1 4.1 4.3 4.3 4.8

x g h Rt
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packing / embalaje
5 pecs  umid.
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packing / embalaje
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TUNGSTEN CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO

packing / embalaje
5 pos f unid.
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Special Burs
Fresas especiales

@imm) 1.0 1.2 14

-] [ ] ]

150 500 204 001002 .. 02 014

---
FG
_----

150 500314 001002 ..

16 @ (mm) 1.2

e -

150 500 314 697 003 .

ol O oo [

asls o 245
| L {mm} 2.8

It
s, |
¥
150 500 314 137 006 008

Bur with main edge, blade number &
Fresa con un diente principal, o, de filos: &

[

Limm} 9.5

- @ @

. 150 500 314 190 006 ..
—--

Long conical six blades burs with a rounded non active
top not used for perforation. ks active on the sides only
to epen the pulp cavity without risk of any perforation.
[Fresas con parte de trabajo conica prolongada de

6 filos. Disponen de una punta redondeada no
activa. Permiten abrir el acceso haia los conductos
radiculares sin riesgo de perforacion.

ﬁ D <1720/000 min’

Limm) 11.0 125 125

* I I

FG 50 500 313 200 006 ..

_---

150 500 314 200 006 . .

Long conical six blades TC Burs. The recommended use is in
surgery, to cut or remove the bone or extract the root or the
tooth.

Fresas con parte de trabajo conica prolongada de 6 filos.

UUso recomendado para cirugias, remacion de hueso o extraccion
de la raiz o del diente.

m ’O <120 000 min®

packing / embalaje
5 s wnid.

16 1.8 21 23 25

I

016 MIﬂ}mmmm B}
- _-------
FG
—-------

D -:'!l'.llm'-"

12 1.4 1.6 1.8

’D 1500 — 2000 min"
packing / embalaje
1 pc / umitario
US Na. 162
L (mm) 10

| T

FG XL I50 500 316 408 297 016

Lindemann, menolithic
Lindemann, Monolitica

E D <120 000 min”
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TUNGSTEN CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO

packing / embalaje
5 pes / unid.
Finishing and Special Burs
Fresas de acabamiento y especiales
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)
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TUNGSTEN CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO
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packing / embalzje
5 pcs  unid.

lISIh 7653 ?m
8
150 500314198 072...
e e
)

USNe. 7302 7303 7304

ol [

- 500314 238072
---

Rl

Limm) 10

o |

150 500 314 299 072016




Progressive Burs
Fresas Progressive

L {mm} 6

2

150 500 314 140 007012

The bar is very useful for the crown cutting, except
the crowns made of very hard materials.

Fresa propicia para cortar comonas excepto

las coronas de materiales especialmente duros.

@ O 120 000160 000 min

UsNa. 1958
L {mm} 5

It
%

150 500 314 139 D08 012

The bar is very useful for the crown cutting, except
the crowns made of very hard materials.

Fresa propicia para cortar comonas excepto

las coronas de materiales especialmente duros.

@ ‘D 1240000160 000 min”

U5 Na. 1932
L {mm} 2

s

150 500 314 138 019012

Trepanation of crowns

(Corte y remacion de coranas

MW o=

packing / embalaje
5 s unid.

US No. 2158
L {mm) 5

:|L
150 500 314 139 019 012

The buris very useful for the crown cutting, except
the crowns made of very hard materials.

Fresa propicia para cortar coronas excepto
las coronas de materiales especialmente duros.

@ O 120000160 000 min

US Na. 1958L
L (mm) 5

:IL
150 500 314 139 008 012

The buris very useful for the crown cutting.
[resa propicia para cortar coronas.

@ D 12000160 000 min”
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